










Phase 4: Cake discharge & cloth cleaning

The filter cake is discharged at the discharge roller as the 
belt advances. To assist the discharge function, a scraper is 
installed that strips off any cake residue still adhering to the 
filter cloth. All Indexing Belt Filters are configured in such a 
way that the filter cloth is not damaged by auxiliary discharge 
equipment, such as scraper knives or discharge wires. 

The filter medium is cleaned in the downstream cloth rinse 
box, where the cloth is sprayed at high pressure on the cake 
side, the reverse side or on both sides and, if necessary, dried 
by the vacuum system. This maximizes filter cloth life and 
permeability to ensure efficient operation of the Indexing Belt 
Filter in the long term. 

Phase 3: Drying

Following the filtration and washing stages, various dewatering 
systems can be employed to dry the filter cake. 

Besides the purely vacuum-based technique of dewatering with 
air, other drying systems are also available. Hot air or steaming 
hoods can be used to generate additional drying energy for 
reducing the moisture content. The optional pressing device 
allows mechanical compaction with or without blowing for 
increased pressure gradient. Thermal and mechanical systems 
can also be combined.
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Phase 2: Washing

On the Indexing Belt Filters, dissolved contaminants can be 
washed out of the pore structure of the filter cake by dilution 
or displacement washing, as appropriate for the respective 
requirements. In all cases, the filter cake is uniformly and 
completely washed in the washing zones. On Indexing Belt 
Filters, the well-defined pore structure produced by light 
compaction of the filter cake during the filtration/cake formation 
cycle makes the displacement washing process extremely 
efficient.

The washing liquid, the washing filtrates from counter-current 
washing, or the different media for extraction or ion-exchange 
processes are fed to the filter via distribution and feed 
channels.

FUNCTION & PROCESS STEPS

Phase 1: Suspension feed & cake formation

The Indexing Belt Filter optimally meets the process 
requirements for a wide range of separation tasks. One 
advantage is the controlled feed of suspension from above. 
This ensures that the solid matter is evenly distributed and has 
a slightly layered structure from coarse to fine, if applicable. 
This serves to achieve optimal permeability in terms of filtration.

As filtration takes place in the direction of gravity, the pressure 
difference of the vacuum system is utilized to the full. No 
additional forces are needed to assist cake formation or 
filtrate flow, due to the horizontal orientation of the cake. The 
suspension is filtered to the required residual humidity of the 
filter cake.

How our Indexing Belt Filters work

An endless belt with a stepwise movement is the filter 
medium. Feeding of the suspension is usually continuous. The 
vacuum trays are fixed in place on the frame. The filter cloth 
with the suspension moves stepwise over the trays. Each time 
the cloth stops, the filtrate is sucked downwards. Then the 
vacuum is switched off. This releases the filter cloth, which 
can be advanced again. The filter cake forms on top of the belt 

and can undergo further treatment by washing (co-current or 
counter-current), reslurrying, steaming, extraction, vacuum 
drying or pressing. The wash filtrates can be recovered 
individually from each vacuum tray and further processed 
without any cross-contamination. The filter cake is discharged 
at the discharge roller. The cloth is cleaned as the belt returns.
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Type Actief filter Afmetingen

Breedte Lengte Oppervlakte Lengte Breedte Hoogte

BF 010 0,1 m 1 m 0,1m2 1,7 m 0,6 m 0,7 m

BF 025 0,25 m 2 - 5 m 0,5 - 1,25 m2 4 - 8,3 m 1,3 m 1,7 m

BF 050 0,5 m 3 - 10 m 1,5 - 5 m2 5,4 - 12,4 m 1,8 m 1,9 m

BF 100 1 m 3 - 12 m 3 - 12 m2 5,4 - 14,4 m 2,3 m 1,9 m

BF 150 1,5 m 3 - 16,5 m 4,5 - 24,8 m2 5,4 - 18,9 m 2,8 m 1,9 m

BF 200 2 m 4 - 18 m 8 - 36 m2 6,4 - 20,4 m 3,3 m 1,9 m

BF 250 2,5 m 6 - 21 m 15 - 52,5 m2 10 - 25 m 4 m 2,3 m

BF 300 3 m 6 - 25,5 m 18 - 76,5 m2 10 - 29,5 m 4,5 m 2,3 m

BF 350 3,5 m 9 - 30 m 31,5 - 105 m2 13 - 34 m 5 m 2,3 m

BF 400 4 m 9 - 36 m 36 - 144 m2 13 - 40 m 5,5 m 2,3 m

Werkwijze Continu

Druk Vacuüm

Bedrijfstemperatuur tot 90 ºC

Vaste stoffen deel (Suspensie) tot 50% (Gew.)

Koekdikte tot 50 mm

Korrelgrootte 1 - 100 µm

Filtercapaciteit - Suspensie tot 10 m3/m2 h

Filtercapaciteit - drogen vaste stof tot 1.000 kg/m2 h

Actief filteroppervlakte 0,1 - 144 m2











Tandwielfilter van Type RBF B16	         

Compleet gesloten roterend drukflter van Type RPF A09 
met  “secundaire containment”

Hoog rendement- roterend drukfilter van Type RPF X16 
met centrale aandrijving		         



Roterend drukfilter RPF B12 met gesloten Stikstof-circulatiesysteem





Flottweg Touch Control

Type Trommel 
diameter

Effectieve 
trommellengte

Actief 
filteroppervlakte

Afmetingen
(L x B x H)

Gewicht

RBF P01 0,75 m 0,1 m 0,18 m2 2 x 1,2 x 2 m 2.500 kg

RBF P02 0,75 m 0,25 m 0,45 m2 2,1 x 1,2 x 2 m 3.500 kg

RBF A03 1 m 0,3 m 0,72 m2 3,9 x 2,1 x 2,2 m 7.000 kg

RBF A06 1 m 0,6 m 1,44 m2 4,2 x 2,1 x 2,2 m 10.000 kg

RBF A09 1 m 0,9 m 2,16 m2 4,5 x 2,1 x 2,2 m 13.000 kg

RBF A12 1 m 1,2 m 2,88 m2 4,8 x 2,1 x 2,2 m 15.000 kg

RBF B09 1,5 m 0,9 m 3,2 m2 5 x 2,9 x 3,2 m 20.000 kg

RBF B12 1,5 m 1,2 m 4,3 m2 5,4 x 3 x 3,2 m 30.000 kg

RBF B16 1,5 m 1,6 m 5,8 m2 5,8 x 3 x 3,2 m 35.000 kg

RBF X16 1,8 m 1,6 m 6,9 m2 5,8 x 3,3 x 3,6 m 40.000 kg

RBF X20 1,8 m 2 m 8,6 m2 6,2 x 3,3 x 3,6 m 42.000 kg

Werkwijze Continu

Druk tot 6 bar (g)

Bedrijfstemperatuur tot 160 ºC

Vaste stoffen deel (Suspensie) tot 60% (Gew.)

Koekdikte tot 175 mm

Korrelgrootte 10 - 500 µm

Filtercapaciteit - Suspensie tot 30 m3/m2 h

Filtercapaciteit - drogen vaste stof tot 15.000 kg/m2 h

Actief filteroppervlakte 0,18 - 8,6 m2













Type Plaat
diameter

Filter
oppervlakte

Aantal 
platen

Actief
filteroppervlakte

Drukvat 
diameter

PF 04 400 mm 0,11 m2 3 - 6 stuks 0,33 - 0,67 m2 550 mm

PF 07 760 mm 0,42 m2 4 - 15 stuks 1,7 - 6,3 m2 1.000 mm

PF 10 1.010 mm 0,78 m2 7 - 30 stuks 5,5 - 23,4 m2 1.300 mm

PF 14 1.440 mm 1,5 m2 16 - 30 stuks 24 - 45 m2 1.800 mm

Werkwijze discontinu

Druk tot 10 bar (g)

Bedrijfstemperatuur tot 250 ºC

Vaste stoffen deel (Suspensie) tot 10 % (Gew.)

Koekdikte tot 60 mm

Korrelgrootte vanaf 0,5 µm

Filtercapaciteit - Suspensie tot 4 m3/m2 h

Filtercapaciteit - drogen vaste stof -

Actief filteroppervlakte 0,35 - 45 m2













Bedrijfscriteria





Type Kaars
lengte

Kaars
oppervlakte

Aantal 
kaarsen

Actief filter-
oppervlakte

Behuizing
diameter

Behuizing
lengte

CF 12 1.200 mm 0,34 m2 3 stuks

7 stuks

19 stuks

1 m2

2,4 m2

6,5 m2

419 mm

508 mm

800 mm

1,6 m

2 m

2,5 m

CF 18 1.800 mm 0,51 m2 7 stuks

19 stuks

37 stuks

49 stuks

61 stuks

3,6 m2

9,7 m2

18,9 m2

25 m2

31,1 m2

  508 mm

  800 mm

1.100 mm

1.300 mm

1.500 mm

2,3 m

2,8 m

3,5 m

3,7 m

3,9 m

CF 21 2.100 mm 0,6 m2 49 stuks

61 stuks

77 stuks

91 stuks

112 stuks

144 stuks

221 stuks

29,4 m2

36,6 m2

46,2 m2

54,6 m2

67,2 m2

86,4 m2

132,6 m2

1.300 mm

1.500 mm

1.600 mm

1.800 mm

2.000 mm

2.200 mm

2.600 mm

4 m

4,2 m

4,3 m

4,5 m

4,7 m

4,9 m

5,6 m

CF 24 2.400 mm 0,68 m2 49 stuks

61 stuks

77 stuks

91 stuks

112 stuks

144 stuks

221 stuks

33,3 m2

41,5 m2

52,4 m2

61,9 m2

76,2 m2

97,9 m2

150,3 m2

1.300 mm

1.500 mm

1.600 mm

1.800 mm

2.000 mm

2.200 mm

2.600 mm

4,3 m

4,5 m

4,6 m

4,8 m

5 m

5,2 m

5,9 m

Werkwijze Discontinu

Druk tot 10 bar (g)

Bedrijfstemperatuur tot 250 ºC

Vaste stoffen deel (Suspensie) tot 10% (Gew.)

Koekdikte tot 30 mm

Korrelgrootte vanaf 0,5 µm

Filtercapaciteit - Suspensie 0,1 - 10 m3/m2 h

Filtercapaciteit - drogen vaste stof -

Actief filteroppervlakte 1 - 150 m2
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Gewicht

Type breedte lengte oppervlakte lengte breedte hoogte

BFR 120 1.050 mm 6 - 10 m 6 - 11 m2 tot 11 KW 9,5 - 13,5 m 2,2 m 2,3 m 3 - 10 t

BFR 160 1.450 mm 8 - 14 m 12 - 20 m2 tot 15 KW 11,5 -17,5  m   2,6 m 2,3 m 4 - 15 t

BFR 200 1.850 mm 10 - 18 m 18 - 33 m2 tot 18,5 KW 13,5 - 21,5 m 3 m 2,3 m 6 - 20 t

BFR 240 2.250 mm 10 - 22 m 22 - 50 m2 tot 22 KW 13,5 - 25,5 m 3,5 m 2,3 m 8 - 25 t

BFR 320 3.050 mm 15 - 30 m 46 -92 m2 tot 45 KW 20 - 35 m 4,4 m 2,5 m 10 - 30 t

BFR 420 4.050 mm 15 - 40 m 61 - 161 m2 tot 75 KW 20 - 45 m 5,4 m 2,5 m 12 - 40 t

Werkwijze Continu

Druk Vacuüm

Bedrijfstemperatuur tot 90 ºC

Vaste stoffen deel (Suspensie) tot 60% (Gew.)

Koekdikte tot 80 mm

Korrelgrootte  10-500 µm

Filtercapaciteit - Suspensie tot 15 m3/m2 h

Filtercapaciteit - drogen vaste stof tot 5.000 kg/ m2 h

Actief filteroppervlakte 6 - 162 m2

Actieve filter AfmetingenMotor
vermogen




